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上汽集团简介 

上汽大通汽车有限公司概述 

上汽大通房车科技有限公司概况 

研发和制造 

销售和社会责任 



01 上汽集团简介 
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第7名 全球 

中国企业中排名  第10名 

39名 强 1363.9亿美元 

第1名  国内  623.8万辆/2019年  22.7%市占率  

上汽集团简介 
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上汽集团简介 

上汽把握“市场演变大格局、科技进步大方向、产业变革大趋势”，推进实施：“电动化、智能网联化、
共享化、国际化“的发展战略，按照整体推进、重点突破、持续升级、加快转型的构思，围绕产业链、价
值链，深入部署推进创新链建设，在大数据时代背景下，在产业链、价值链重构的过程中，全力抢占有利
地位，积极探索汽车产业转型升级的解决方案。 
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上汽集团简介 

15个 
整车品牌 

8个 
自主品牌 

荣威 

名爵 

凯迪拉克 

别克 

大众 

斯柯达 

上汽通用 上汽通用五菱 上汽大众 上汽大通 上汽乘用车 上海申沃 南汽 上汽依维柯红岩 

雪佛兰 

依维柯 

1 



02 上汽大通汽车
有限公司概述 
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上汽大通汽车有限公司概述 
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品牌历程 

全新启程 

上汽集团收购LDV公司所
有资产 

3月21日上汽大通汽车有限

公司成立，并推出首款产品 

MAXUS  V80 

MAXUS  G10 

MAXUS  T60 

MAXUS RV80 

MAXUS D90 

MAXUS FCV80 

 

MAXUS G50 

1982-1989 Freight Rover 

Sherpa/200series 

1989-1997 Leyland DAF 200series 

1997-2006 LDV Pilot 

Morris J 

Morris 1T van 

Leyland Steam van 

百年历史 

1 

RG10 

RV90 

Euniq5 

Euniq6&Eu
niq5纯电
&PLUGIN 



03 上汽大通房车科技
有限公司概况 



•上汽大通房车科技有限公司（简称“大通房车”），位于江苏溧阳，由上汽大通汽车有限公司投资

建设，总投资17亿元，占地420亩，是国内首个专为大规模定制化房车打造的研发及生产基地。 

•项目于2017年3月开工奠基，2018年1月4日正式竣工投产，实现多平台产品生产，包含B型房车、

C型房车、RG10、RG20、皮卡房车、公路拖挂、营地拖挂等车型，产品覆盖全系列智能房车，是

国内最先进、最大的房车研发及生产基地，为国内第一家能够与基型车同步开发的房车企业，也是

第一家完全引入整车开发流程的房车企业,国内第一个实现批量化C2B产品开发的房车企业。 

 

 

 

 

上汽大通房车科技有限公司概况 



2016年7月 

上汽大通与溧阳
江苏中关村管委
会签订投资协议 

2016年9月 

“Maxus大通假日广场”揭牌 
 

2017年2月 

C2B大规模定制化
的第一台房车下线 

2017年1月 
“房车生活家”微信和PC上线 
 

2017年3月 
 
上汽集团大通房车研
发及生产基地奠基暨
天目湖营地揭牌 
 

2017年6月 

房车智慧出行愿景发布 
“带上家向美好出发” 

大通房车-重要事件回顾 



大通房车-重要事件回顾 

2018年1月 

工厂竣工投产 

2018年7月 

1000辆整车下线 

2018年8月 

上海首个自营租赁运营
中心建成试运营(安亭-上
海汽车博览公园店) 

2018年9月 

房车生活家溧阳租赁
运营中心揭牌 

2018年2月 

房车生活家（上海）
国际旅行社有限公
司注册成立 

2018年3月 

房车生活家APP上
架 

2019年4月 

房车生活家（海南）
出行科技有限公司
注册成立 
 

2019年5月 

房车生活家（福
建）出行服务有
限公司注册成立 



大通房车-重要事件回顾 

2019年11月 

为房车客户全
面引入直升机
空中救援服务 

2019年11月 

旅行家V90房
车  上市发布 

2020年7月 

网点覆盖18个省区、
31个城市、34个网
点（含季节性网点） 

2020年5月 

18家房车租赁
分公司完成设立  

2020年3月 

抗疫支持20余
省市政府机关、
医院等200余
辆房车 

 

2020年10月 

溧阳*望星谷全系
列智能房车发布 

(旅行家、生活家、
探索家，三大品类) 

2020年12月 

房车生活家平
台拆分（租赁
业务） 



04 研发和制造 



•引进欧洲先进的生产设备，建设柔性化装配车间、智能化家具车间、厢板车间、智能化物流区，通

过大数据分析，提供个性化定制，为市场提供优质的房车产品。对标国际最先进的技术和标准，在

房车整车领域率先开创智能制造的先河，通过智能排产系统、绑定客户定制订单、工位实时显示车

辆安装工艺及所需安装零部件，实现了C2B定制。 

•项目规划年产能2.5万辆，一期建设厂房面积为44867平方米，可实现多平台产品生产，包含B型房

车、C型房车、升顶露营车、皮卡房车、公路拖挂、营地拖挂等车型。 

 

 

鸟瞰图 研发及展示中心 工厂大门 

研发和制造-先进智能化工厂 



研发和制造-先进智能化工厂 

家具车间 厢板车间 智能化物流区 总装流水线区 

引进了世界最先进的木

工机械设备，匹配智能

排产系统。未来将引进

实木加工设备实现多元

化。 

将引进欧洲先进短周期

热压机生产线，可实现

分区加温，保证产品质

量稳定可靠。 

融入房车生产需求，优

化整车智能化物流系统，

匹配房车制造，是目前

世界房车业最先进智能

化物流系统。 

拥有3条房车装配线，是

国内首条房车自动化板链

驱动流水线，也是目前国

内最长的板链线，实现各

型房车混线生产。 



研发和制造-品质保证 
以优质产品和服务超越客户期望；以卓越管理和创新打造房车第一品牌 

精益求精的质量文化 
标准化与体系化的质量

制度 
专业的质量工程师团队 先进的硬件保证 

以质取胜 

坚持“三不”原则，力

求“零缺陷” 

标准化的工作环境 

标准化的工艺和操作 

标准化的响应和问题遏

制解决机制 

精益求精，追求卓越 

不断刷新的高标准要求 

质量专业培训，用实践

+理论武装工程师团队 

 

12min、19mm/min的高

强度雨淋试验 

房车转毂、制动力试验 



2020年售后服务网络全国分布 

       

省界 

 

 400客服电话，每天24小时专属在线服务； 
 
 房车大当家，保姆式服务，15分钟响应，让客户找到“娘

家人”； 
 
 全国300余家上汽大通4S店标准化售后服务以及50余家大通

房车特约维修站支持，保证车辆维修高效； 
 

 房车售后问题处理平均时效不超过8天； 
 
 全国售后配件到达平均5天； 
 

研发和制造-售后服务 
  



      大通房车是国内首个基于前装车流程开发的房车产品，也是第一个实现底盘车和房车数

据共享及协同开发的公司。完全不同于国内传统改装房车，大通房车从前期整车、系统及零

部件技术方案的制定评审到后期的试验验证始终遵循严谨规范的前装车开发流程体系，在国

内缺乏统一标准的局势下，力争成为行业翘楚。 

大通房车开发流程 

房车专有VTS 

底盘车VTS 
※ 

市场输入需求 ※ 

子系统技术规范SSTS 

平台车开发 
※ 

零件技术规范CTS ※ 整车试验 

台架试验 
※ 

产品技术要求SOR ※ 

量产上市 ※ 

ESO工程认可 ※ 

研发和制造-研发体系 



       大通房车在

产品定义、造型、

人机工程、技术

方案均经过开发

团队的缜密设计

和多次修正，确

保大通房车的品

质最大可能地满

足大众的需求。 640 

研发和制造-研发体系 
 完备的开发能力 



房车整车按照前装车试验规范进行验证 

包含挥发性有害气体（VOC）、整车耐久、转毂、质心、空调降温、最高车速、油耗、操纵

稳定、座椅安全、制动、水路防冻耐压等多个专项试验，确保产品安全可靠。 

 

整车耐久试验 

房车水路防冻及耐压试验 房车空调升降温试验 

VOC测试 

研发和制造-试验验证 
试验验证 



通过信息集成与优化，实现企业生产全过程的安全、稳定、高效。 

5 PMC->PTL 
5.1根据排产情况将SPS单据下
放PTL进行捡料 

6 PTL->PMC 
6.1 PTL将拣选完成
复位信号发布PMC，
PMC记录拣配状态 

8 WCS->PMC 
8.1 WCS反馈PMC料架到达
线边指令 

9 PTL->WCS 
9.1 WCS扫描分配
料车进立体库 

2 MES->SAP 
2.1 收货、库存转储信息 
2.2 车辆报废、转用途信息 
2.3 车辆报交点信息 

… 

MES 

WCS PMC 

PTL SAP 

1 SAP->MES 
1.1 外购件采购定单  
1.2 订单广播 
1.3 订单删除确认 

… 

PTL将拣选完成复位信号发布
PMC，PMC记录拣配状态 

3 MES->PMC 
3.1 判断车辆是否根据工艺路
线顺序过点，反馈是否可以放
行指令 
3.2 分产线排产后生成SPS拣
配指示单下放PMC 

 

 
 

4 PMC->MES 
4.1 机运过点信息上传/车辆
SETOUT信号上传 
4.2 上传PTL复位信号 
4.3 上传WCS料车上线信号 

7 PMC->WCS 
7.1 PMC将SPS料单信息下
放WCS，用于WCS和PTL握
手有效性校验 

研发和制造-智能生产管控 



•一流的设计团队：拥有经验丰富的设计团队，由上汽集团商用车技术中心副总工程师兼设计中心执行总

监等10多名资深从事汽车造型的设计师组成。 

•原厂整车品质：无论是从整车设计结构中的CAE分析，还是电子电器开发中的整车电器系统，到零部件

开发及整车试验认证，始终把房车设计开发当成一个全新的整车开发项目，秉承传统汽车的开发验证流

程，通过严格的零部件测试、样车测试后才交付给客户使用。 

 

 

 

 

 

 

•完善的售后服务：大通房车在设计开发就是按照大通基型车的售后服务要求，为产品的可维修性进行了

详细的设计，对每个易损件都制定了完整的售后维修方案，用户可以遍布全国各地的大通4S店以及大

通房车科技特约维修站可以提供及时、专业的售后服务。 

 

弯曲工况分析（CAE） 改进前第一代房车座椅 全新一代后排座椅 桌椅安装硬链接结构 

研发和制造-原厂品质 



1.智能舒享 2.人性设计 

研发和制造-产品优势 

集控屏 至尊体验 

AMT 

保温隔音 

安全便利 

现代简约风格 



国六排放 

家装环保标准 

欧洲碰撞设计标准 

电路安全 法规试验 

 

ESP 

ABS 

EBD 

BAS 

RMI 

VDC 

HBA 

TCS 

HHC 

研发和制造-产品优势 
3.绿色环保 4.全面安全 
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中国汽车定制专家 
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









旅行家V80长轴 

长轴L20 长轴L10 

5座4卧 4座3卧 

产品介绍-旅行家V80 











 产品介绍-旅行家V90 















     产品介绍-生活家V90 



旅行家G20系列 

阳光版（无升顶） 时光版（升顶） 













产品介绍-旅行家G20 



产品介绍-探索家美式拖挂 





 ㎡



拓展舱 



产品介绍-探索家欧式拖挂 













05 销售和社会责任 



房车网络布局 

 考虑到房车专业性和渠道运营独立性，采用直营店

+房车专营店+渠道（迈享客）全新网络形式，鼓励线

上线下全员运营，拓宽网络线索布局，增加产品知名

度。 

 目前已启动全国布局7+2个直营店，7个专营店。升

级全新房车销售、租赁、生活一体化形象，覆盖房车

所有重点市场。 

销售一房车专网网络分布 

黑龙江 

吉林 

辽宁 

四川 

广东 

湖南 

湖北 

陕西 

山西 山东 

江苏 

浙江 

江西 

河南 

北京 

上海 安徽 

重庆 

 7+2个直营： 
      7家：北京、沈阳、西安、济南、郑州、武汉、广州 
      2家：上海、溧阳 
 7个专营：江苏（2）、四川、杭州、上海、安徽、重庆 



社会责任 

2020年疫情期间，公司支持溧阳、苏州、南京、无
锡、武汉、兰州、北京等各地政府、医院，200余辆
房车，5000余车天进行抗疫，总价值约430万。 



 

   目标：打造全球知名、中国第一的房车品牌 

              建设全球规模领先的房车出行一站式平台 

   愿景：带上家，向美好出发！ 

   使命：让房车出行成为国人喜闻乐见、触手可及的生活方式 

全产业链布局-愿景 




